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1. Мета проекту Хнвестацшний задум та намйри 


Проектом передбачено створення шдприемства з випуску бетонно 1 
бруювки, що мае висою. фіЗико-мехашчш та споживч! показники. Основною 
причиною для впровадження у виробництво даного вид) продукцп е не лише 
привабливий зрвшшнш вигляд, якого набувають МісрКі вулищ, вимощет 
тротуарного шшткою,а й до безперечних переваг цього виду покриття 
відносяться висою експлуаташйш характеристики, властивх якюнш бетоннш 
бруювщ, наприклад, мщтасть, низька зношувашсть, морозостшюсть i 
ртппасть до дц багатьох хімічних речовин забезпечують багаторічний 
термш служби тротуарного покриття нави» в умовах сучасного мегалолюу. 

Дане пщприемство розмпцене в м. Львів. Виробництво бруювки 
оріентуеться на ринок мюта та область Приміщення, для здшснення 
виробничого процесу плануеться брати в оренду. Придбання нового 
обладнання здшснюеться за власш кошти. Маиубтне шдприемство буде 
розташоване поблизу автомобшьних, що полегшить доставку сировинних 


матеріалів і збуту готово! продукцп. 


2. Опис пщприемства | галуз! 


На сьогодт застововують дв! технологи виробництва брук!вки: 
в^бропресування жорстких сумипей з низьким B/U; 


- в!бролиття з використанням пластифжуючих добавок. 

М1ж ними на ринку розгорнулася конкурентна боротьба. В 
результат! тротуарна плитка, виготовлена методом в1бролиття, практично 
втрати^а CBOI позипн, і, насамперед, у великих мютах. Вона не вцщовщае 
багатьом вимогам, яю icHyioTb сьогодт до цього виду продукцп. 

Брукзвка, виготовлена методом в!бропресування мае ряд переваг , 
Технолопя в1бропресування полягае в тому, що в1брування бетонно'! румнш 
у Фформ1 здшснюеться шд тиском на  Вібропресі. Цей метод е 
високопродуктивний та допускає високу стушнь автоматизацп. Технолопя 
вхбропресованого виготовлення бруювки забезпечуе пщвищену старость 
брукшки до впливу ктматичних факторів, збшыпуе Ц мехатчну стшкють. 

Бетон, що використовують при в^бропресуванш, мае низьке 
водоцементне вщношення, що зменпгуе витрату цементу та забезпечуе 
високу мщшсть (М400-М500) та морозостШюсть (Мрз 250-300 циклов). 

В1бропресована брукшка збернгае насичешсть кольору впродовж всього 
терміну служби (бигыпе 25 роив), а низке водопоглинання, низька 
стирашсть ^изначае довговічність. 

Брушвка, що виготовлятиметься на нашому шдприемств! методом 
в"бропресування, характеризуються наступними показниками: високою 
мпцрстю і однорщшстю структури; високояшсною фактурою лицьово!' 
поверхт; високим коеф1щентом морозостойкости; низькими коефщдентами 
водопоглинання та стирания лицьовоТ поверхт, 

Бруювка - це сезонний товар, виробництво і реалозадая якого 
вщбуваеться, як правило, у весняно-осшнш перюд. Яскраво виражет сезонш 
коливання на цьому ринку пов'язат з тим, що і виробництво, і процес 
укладання тротуарно! плитки можуть проводитися при температур! не 


нижче 0°С. 


3. Маркетингове дослщзрсення 


Оскшьки В1бропресована брушвка мае шорстку повеухню, п можна 
застосовувати не лише для замощування п1шохщних тротуарів мюьких, а й 
автомобшъних дорн , смут розгону та гальмування транспорту (зупинок), 
складов, термшшнв, що злачно розширює ринок збуту. 

Враховуючи незадовільний стан бшъшост! дорн та тротуарів у м. 
Львові та обласп, можна зробити висновок, що ринок ще довго не буде 
заполнений. 

Укладка бетонноГ бруювки ниш вважається одним з найбшьш потрібних 
способів облаштування тротуарів. Сучасна розматсть форм, кольо^1в i 
фактур тротуарних плиток дозволяе надавати акуратного і доглянутого 
вигляду мхським тротуарам, паркам, торговим і виставочним павшьйонам, 
входам в магазини, лгтш кафе і багатьом шшим об'єктам шфраструктури. 

Бшытсть виробншав бетонно! бруювки вщзначили, що минулого року 
попит на тротуарну плитку ВНріс приблизно на 10-15%. Причому, за 
вщгуками учасниюв ринку, в 2006 ропі помгтно «актиьзувався» приватний 
споживач. На думку деяких виробншав, частка «приватника» минулого року 
склада практично 50% в споживчш структур! ринку. Проте, не дивлячись на 
те, що Всі виробники вщзначили зррстання об'єму украшського ринку 
бруювки, бшыд-менш точно ощнити об'ем даного ринку не узявся жоден з 
опитаних виробниюв. Як пояснили фахшщ, вирахувати об'ем украшського 
ринку бруювки практично нереально, осюльки бхлышсть виробниюв 
ор1ентован1 на роботу виключно в своему регюн!, і не мають жодного 
уявлення про те, яка ситуацш склалася Ha шших регюнальних ринках 
тротуарноГ плитки. 

Виробники тротуарно1 плитки видшяють три основе категори 
споживач1в:будшельш оргашзацп, що купують плитку для виконання робгг 
за замрвленням мунщипальних властей; буд1вельн! оргашзаци", що купують 
плитку для власних погреб або для виконання робіт за замовленням; 
приватш і юридичш особи, що купують тротуарну плитку для власних потреб. 

За спостереженнями виробншав, ріЗНі категори споживашв відають 
перевагу різним формам бруювки. Так м!сью власти як правило, купують 
сіру або коричнево-червону «бруювку», виготовлену методом нашвсухого 
вібропресув|ННЯ, а приватш особи купують переважно в1бролиту фпурну 
плитку («старе мюто», «ретро», «конюшина», «хвиля» i щ.). 


N л 


Подцбш вщмшноси в «споживчих симпат1ях» обумовлеш, зокрема 


Як вщзначають виробники, вщгускт цши на осэдовт вида тротуарноГ 


плитки за останні деюлька роюв не зазнали Істотних змш. Вартість 1м3 


коливаеться в межах 25-40 грн. 1 знаходиться в прямш залежносп вгд 
технолопй, що використовуються при п виробництв1 (пресована плитка 
дорожче лито!' приблизно на 5-8%), товщини 1 кольору. 

Проте, не дивлячись на те, що украшський ринок бруювки досить 
збалансований, говорити про повну вщсутшсть конкуренцц м1ж виробниками 
було б невірно. Як розповіли фахпяд, головна конкурентна боротьба сьогодш 


ведеться м1ж представниками різних технолопи 


виробництва бруківки (вібролиття і пресування). У цій боротьбі 
учасники ринку використовують як цінові, так і нецінові методи. До 
найбільш популярних цінових методів оператори віднесли використання 
різних систем знижок (сезонні, накопичувальні і т. д.). Серед недійових 
методів ведення конкурентної боротьби оператори виділили: підвищення 
якості власної продукції, надання повної і об'єктивної шформації цро 
продукцію, надання супутніх послуг, ретельно розроблену рекламну 
стратегію фірми і т.д. 


4. Технологічна схема та опис виробничих 
процесів 


Технологія виготовлення вібропресованої бруківки включає в себе 


наступні етапи: ANI 


1. 


aa peU N 


Приймання та складування матеріалів; КОЙ? « 


Приготування бетонної суміші; 
Формування виробів; 
Попередня витримка; 
Дозрівання виробів; 


Пакування та складування готової продукції. 


Обсяги виробництва бруківки за зміну: 


Півавтомат (тривалість одного 
циклу - 2 хв); 


Кількість циклів за 1 
годину: 


п = — = ЗО 
циклів; 


Площа бруківки, виробленої 0,2х30- 
за 1 год: бм2; 


Площа бруківки, виробленої за 1 зміну: 
Об'єм бруківки виготовленої за У = 42х0,06 = 2,52 
1 зміну: Об'єм бруківки м3; К-42х0,06х2 = 


виготовленої за 2 зміни: 5,04 м? 


Кількість сировини необхідної на 5 днів : 


Кільсть сировини використаної за 5 днів: 


цемент: 380 x 5,04 x 5 = 9576кг = 6,84 м); 

щебінь(5...ЛО): 1200х5,04х5 = 30240кг = 

21,6 м?; 

пісок : 540 x 5,04 хо = 13608кг = 

9,72 м?; 

вода: 100 x 5,04 x 5 = 2,52 м?; 

пластифікатор С-3 : 0,007 х 9576 = 67кг; 
Пост №1. 


Приймання та складування матеріалів: 

На пості №1 здійснюється вивантаження сировинних матеріалів на 
спеціально передбачених ділянках щебінь пісок та необхідні 
добавки, цемент - у бункер. Величини площ необхідних для 
складування сировини становлять: - цемент: бункер об'ємом 6,84м?, 
площею - Ам?; щебінь(5... 10): площею-31м ; пісок: 14м?; Загальна площа 
під складування, враховуючи місце для доступу, становить: 65м?2. 


Пост №2. 

Приготування бетонної суміші: 

Попередньо зважені матеріали, подані в змішувач, перемішуються 
у відповідності з заданою програмою. В програму роботи змішувача для 
кожного замісу закладаються тривалість перемішування. Перемішана 
готова продукція із змішувачу подається на 
преси. 

Цикл перемішування бетонної суиіші - 10 хв отже за одну годину 
виконується б замісів. 

Мішалка місткістю 0,3 м3: 

0,3 x 0,7x 60/10 = 1,26м3/год > 0,36 м//год, Отже, 

для приготування бетонної суміші приймаємо одну мішалку об'ємом 
0,Зм”. 


Пост №3. 
Формування виробів: 

Приготованою бетонною сумішшю заповнють форми та 
ущільнюють Ti за допомогою одного півавтоматичного пресу. 
Завантаженню суміші в бункер здійснюється вруну. Площа виробничого 
цеху становить 50м?. 


Пост №4. 
Попередя витримка: 

Спресовану бруківку ,місткістю 10 шт в однщ палеті, відносять на 
склад попередньої витримки, де їх розміщують на спеціальних, стилажах 
. Період дозрівання триває одну добу. 

За 2 зміни виготовляється 84м? бруківки, для розміщення якої нам 

потрібно 

84 
стилажів:-------- = 28 шт. 
0,30х10 
Необхідна площа під склад з врахованням місця для доступу - 25м?. 
Пост №5. 
Дозрівання виробів: 

На склад дозрівання виробів бруківку переносять, зі складу 
попередньої витримки на З доби. 

Потрібна площа під склад - 20м оскільки за 2 змінц виготовляється 

84м бруківки. 


Пост №6. 
Пакування та складування готово! 
продукції: 
Пакування бруківки здійснюють на піддонах, складаючи її «лицем» 
до «спини» , та звязують пакувальною лентою, а також, для 


забезпечення подальшого твердіння бетону та збереження товарного 
вигляду ‚И покривають поліетиленовою стрейч-плівкою. 

Склад готової продукції розміщений назовні цід навісом, площею - 
50м?. Переміщення бруківки до складу здійснюєтьсяч за допомогою 
автонавантажувача. 


Пост 

№2. Приготування бетонної суміші: 

Попередньо зважені матеріали, подані в змішувач, перемішуються 
у відповідності: заданою програмою. В програму роботи змішувача для 
кожного замісу закладаються тривалість перемішування. Перемішана 
готова продукція із змішувачу подається на 
преси. 

Цикл перемішування бетонної суміші нижнього шару - 10 хв,отже 
за одну годину виконується 6 замісів. 

Мішалка місткістю 0,3 м3: 

0,3 x 0,7 x 60/10 = 1,26m3/rog > 0,96 м^год, 

Отже, для приготування бетонної суміші приймаємо одну 
мішалку об'ємом 0,3 м. 


Пост 


№3. Формування виробів: 

Приготованою бетонною сумішшю заповнють форми та 
ущільнюють її за допомогою двох півавтоматичних пресів. 
Завантаження суміші в бункер здійснюється вручну. Площа 
виробничого цеху становить 50м?. 


Пост 
№4. Попередя витримка: 

Спресовану бруківку ,місткістю 10 шт в одній палеті, відносять на 
склад попередньої витримки, де їх розміщують на спеціальних стелажах . 
Період дозрівання триває одну добу. 

За 2 зміни виготовляється 84м? бруківки, для розміщення якої нам 
потрібне стилажів: 84/0,30х10-28 шт. Необхідна площа під склад з 
врахованням місця для достуду - 
z5M* DA ^<гла>к;& <о,Ч 

Пост №5, 
Дозрівання виробів: 
На склад дозрівання виробів бруківку переносять, зі складу попередньої 


витримка на 
З доби. же Ж <&& 30--3°=302 <" У г жо А? <£3* > Е 
Потрібна площа під склад - 20м ,оскільки за 2 зміни виготовляється 84м 
бруківки. 
Пост №6. 
Пакування та складування готової 
продукції: 


Пакування бруківки здійснюють на піддонах, складаючи її «лицем» до 
«спини», та зв'язують пакувальною лентою, а також, для забезпечення 
подальшого твердшня бетону та збереження товарного вигляду, її покривають 
поліетиленовою стрейч-плівкою. Склад готової продукції розміщений ззовні під 
навісом, площею - 100m? Переміщення бруківки до складу здійснюєтьсяч за 
допомогою автонавантажувача. 


4. Технологічна схема та опис виробничих процесів 


Технологія виготовлення вібропресованої бруківки включає в себе наступні 
етапи: 
1. Приймання та складування матеріалів; 
Приготування бетонної суміші; 
. Формування виробів; 
. Попередня витримка; 


. Дозрівання виробів; 


. Пакування та складування готової продукції. 


Обсяги виробнидгва бруківки за зміну: 
Півавтомат (тривалість одного циклу - 2 хв); 


Кількість циклів за 1 годину : п =60/2= ЗО 

циклів; 

Площа бруківки, виробленої за 1 год: 0,2 х 

ЗО=6м2; 
Площа бруківки, виробленої за 1 зміну: 6х7 = 42м?; Площа 
бруківки, виробленої за 1 добу (2 зміни): 42х2=84м?; Площа 


бруківки, виробленої за місяць: 84x22= 1848 м?; Площа бруківки, 
виробленої за рік: 1848х9=16632 м? Площа бруківки, виробленої за 
рік 2-ма пресами: 16632х2-3 3264м? Об'єм бруківки виготовленої за 
1 зміну: V- 42х0,08=3,36 м? Об'єм бруківки виготовленої за 2 зміни: 
У= 3,36х2= 6,72 м? Об'єм бруківки виготовленої за 2 зміни 2-ма 
пресами: Y= 6,72х2= 13,44м? Об'єм верхнього шару бруківки Ув= 
6х0,02х2=0,24м?. к *© /20с?- у с?г'о - г *НОб'ем нижнього шару 
бруківки Ун= 6х0,06х2-0,72м?. Кількість сировини необхідної 
на 5 днів: Кільсть сировини використаної за 5 днів: 


цемент: (380-500) x 13,44х 5 = 59136кг = 49,28м3; 
щебінь(0...5;5..ЛО): (1200+1300)х 
13,44х5 = 168000кг = 113,5 м3; 


пісок: (500-360) x 13,44 x 5 = 57792кг = 
41,28 мі; 
вода: (1104150) x 13,44 x 5 = 17,47 м?; 


пігмент : 0,004 х 59136 = 236,54кг; 
Пост№1. 


Приймання та складування матеріалів: 

На пості №1 здійснюється вивантаження та складування сировинних 
матеріалів на спеціально передбачених ділянках. Щебінь, пісок та 
необхідні добавки зберігаються на складі, цемент- у силосі. Величини 
площ необхідних для складування сировини становлять: цемент: силос 
об'ємом 169,56 м3, діаметр б м; щебінь(5..10;0...5): площею -95м?; пісок: 


34,4м?; Загальна площа під складування, враховуючи місце для доступу, 
становить: 160м?. 
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Витрати на сировини на їм? готово)! суіадпгі 


ТаблицяЗ .2 


Назва Од. Витрата | Ціна без Загальна вартість 
сировини 1 вимір наїм ПДВгрн. матеріалів, 
матеріалів у грн. 

е 


| ва | м | оп | 30 | 030 | 
ве | - | 9% 03 


Витрати на матеріали: На 2 зміни- 
351,36-5,04 - 1770,85 грн; 
На місяць - 351,36-5,04-20 = 35417,09 грн; 
На рік — 351,36-5,04-20-12= 425005,06 грн; 
На 1 м? продукції- 21,09 грн. 
Витрати на енергію: 
Тариф на 1 кВт рівний 0,21 грн/кВт, у тому числі ПДВ 0,035 грн. Витрати 
електроенергії в 
адміністративних цілях: 
на місяць 20 грн. 
на рік 20х12 - 240грн. 
Розрахунок витрат електроенергії на експлуатацію 
виробничого обладнання 


ТаблицязЗ.3 
Виробниче обладнання Споживча Кількість Витрати на 


потужність годин роботи | експлуатацію 
кВт/год (за 


зміну), грн. 


Бетономішалка об'ємом 0,503 


сна р | | 


Витрати: 
на місяць - 
6,03х20=120,6грн. нарік 
6,03 x 20x12=1447,2 грн. 

Витрата палива: 

Вартість 1 літра - 5 

грн. 


Розрахунок витрат палива трансрортом 


Таблиця4.4 


Вид транспорту К-тсь | Витрата палива Витрата Вартість 
палива за зміну, л за палива 


ЕО АИ О С ЕО 


НИ ОНИ or 


Пост№1 


Пост №3 
5 


ТЕХНОЛОГІЧНА СХЕМА 


Пост №4 


Пост №5 


1-1 день 
ONT ONT OS] = 


£? £7 £? 


P - 25 м? 


Пост №5 


Х -3 дні 


Ш 1-1 га. 


Пост 
№6 


Р- 
ТООм 


Пост№1 Приймання Пост №4 Попередньої 


матеріалів Пост №2 | витримки Пост №5 
Ф^^^Шбетонно! суміші Пост Дозрівання Пост №6 


№3 Формування виробів Готова продукція 


1 - бункер для цементу ; 2- ділянка для піску; 3- ділянка для щебеню (5-1 Омм); 4 -скіповий 
транспортер ;5-бетономішалка ; б -стрічковий транспортер ; 7 -півавтоматичний прес ; 8 -піддон; 9- 
автонавантажувач ; 1 о -готова продукція; 
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5. Організаційний план 


1. Приміщення і розташування. 


Дане підприємство, що буде розташоване у м. Львів, загальною 

площею 205м", включає в себе такі приміщення: 

- склад сировинної продукції - P= 65м"; 

- виробничий цех- Р- 50м; 

- склад попередньої витримки- P= 25м; 

- склад дозрвання- P= 25м"; 

- адміністративно-побутові приміщення- р= 40м. 
Склад готової продукції розміщуємо на зовні приміщення р= 50м. 
2. Організація виробництва 


2.1 Персонал. 

Підприємство розраховано на круглорічне виробництво 
бруківки, що відбувається в дві зміну. Виходячи з технологічних 
потреб, кількість робітників та обслуговуючого персоналу буде 
становити 24 людини. Організаційна структура виробництва і 
управління. 


Нарахування на ФОП в місяць 
Таблиця 1.0 


Назва фонду Ставка. % 


Фонд соціального стоахування 

Фонд зайнятості 

Фонгг стпахування віл нешасних виттялктв 
Разом 


Персонал підприємства і фонд оплати праці. 
Ет Таблиця 


1.1 <a 
Посада к-сть |Заробітн | Нарахув | Фонд Всього 
я плата |ання, оплати 
(36,8%) | пращугр 


Адміністративна група 
виробнича група 
Бригадир 


слуговуюча група 
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6. Інвестиційний план 


Інвестиції- це види майнових та інтелектуальних, цінностей, що 
вкладаються в об'єкти підприємницької діяльності з метою отримання 
прибутку. 


Таблиця 2 
Найменування витрат + Вартість 
Витрати попереднього періоду 
Бізнес план 5 000 
Ліцензування і сертифікація |10 000 
Основні фонди 

Мо2 
Транспорт 50 000 
Група №3 


Виробниче обладнання 38900 
Група №4 

ЕОМ та допоміжне 50 
Меблі 500 


Оборотні фонди 


аробітня плата 43910,06 
Сировина 36017,86 
Сума 297677,9? 


Джерела фінансування - власні кошти 
297677,92+,24600=322277,92грн. 


7. Виробничі витрати 


Спочатку підраховуємо амортизацію на 4 роки згідно Закону 
України "Про оподаткування прибутку підприємств" від 1.01.2003 є 
чотири групи основних фондів, і такі нормам амортизації. 
Підприємство володіє основними фондами всіх груп. 

Група І: Будівлі і споруди та передавальні пррстрої, вартість 
капітального 
поліпшення землі? % 

Група 2: Автомобільний транспорт та вузли до нього| побутові 
електронні, оптичні, електромеханічні прилади та інструменти; інше 
офісне обладнання, устаткування та приладдя до них. - 10% 

Група З: Будь-які інші основні фонди, не включені до груп 1,2,4. - 6% 
Група А: БОМ, інші машини для автоматичного оброблення 


зчитування або друку інформації, інші інформаційні системи, 


телефони, мікрофони, рації, вартість яких перевищує вартість 
малоцінних товарів (предметів) ,меблі -15%. 
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Розрахунок амортизаційних відрахувань 
ТаблицяЗ 


На Початков| 2008 2010 2011 2012 Сума 
именування |а амортизаційн 
витрат вартість, ИХ 


Група №2 


ae ятото нета реч чий ни 

[Транспорт | 50000 |32805.00 215233 |патата [626510 60783] | 
г [7550012816 740188 [2856,38 [3186,27 [4073490 | 
С Група | | Е o 


Виробнич 139900 |109261,9 |85333,5 |66645,5 |52050,1 |40651,1 
е 0 4 0 3 5 


0638.10 |30283 |18688,0 [145953 [1139859 8784987 | 
(Тра | | J T 


fee eee ee ТН 
EOM та 5350 12792,70 (|1457,79|760,97 |397,22 1207,35 
допоміжн 
е 
обладнанн 


Р ро [255730 |1334.01|606,82 |363,74 [189,87 495278 | 
(Меблі | 7500 [3915,00 [2043.63 |1066.77|556,86 (29058 | | | | 
Г №5 [837786 Бовог 66.16 возя | 


Розрахунок витрати сировини: 
Для виробництва  одношарової  вібропресованої бруківки 
використовують таку вировину: щебінь, пісок ,цемент, вода та певні 


добавки, цитрати яких, за певні періоди часу наведені в таблиці: 
Потреба в сировині, матеріалах та готовий продукції. 
Таблицяз3. 1 
Назва Од. 
0:681 2736 | 32832 
M 


Щебінь 5.10 | м" | аз | 216 |432 | 864 | 1036,8 
| м» | 0,14 | 0,972 | 1,95 | 780 | 936 | 


и | 
| ж | оз | 252 [50 | 108 | 20160 


Для визначення витрат на придбання сировини за певні періоди 
необхідно визначити витрати матуріалів для виготовлення Ім3 готової 
продукції(табл3.2) 


5 на місяць 2100грн., на рік: 2100 хб= 12600грн./рік 


Витрати на послуги зв'язку: 
на місяць 80грн., 
на рік: 80х 12= 960 
грнУрік Витрати на 
опалення.: нарік: 
350 грн. на місяць: 350x6 
= 21 ООгрн/міс; 


Профілактичний ремонт обладнання: 
нарік: 1389 грн. 
намісяць: 1389 :12 = 115,75грн/міс; 


Витрата на оренду 
приміщень: на рік: 
24600грн; на місяць: 
20500 грн; 


Поточні витрати на виробничу програму за статтями 
собівартості 


Таблиця 5 
Кошторис витрат (повна потужність) 
Стаття і елемент 
витрат 


Загальновиробничі аа 


Сировина і матеріали 35417,0 425005,0 


Електроенергія 1447,20 
амортизація 14491,04 
заробітна плата 228576 
нарахування на з/п 84115,92 
Загалногосподарськ 
11 адміністративні 

В Транспортні витрати | 10500 | 12600.00] 
С Телефонний звязок | 80.00] — 960.00] 
ЕЕ ee ee 


одиниці продукції 
С рентабельнісь | 736 736 
Гм T 5642. 
Г зщ [| | 6771. 


№ 
п/п 


8.Фінансовий план проекту 


Фінансовий план реалізації проекту включає прогноз доходів і витрат 
проекту та прогноз надходжень і видатків проекту. Прогноз доходів 1 
витрат (табл.5.1.) розроблено на основі калькуляції ціни одиниці 
продукції та прогнозів обсягів реалізації, які визначено з врахуванням 
результатів маркетингового аналізу. 

На основі вибраної стратегії виходу на ринок та розширення сфери 
впливу, а також обгрунтованого рівня цін готової продукції, розроблено 
прогнози динаміки доходів від операційної діяльності, а враховуючи 
доходи в і д операційної діяльності та рух коштів від інвестиційної 
діяльності розраховано рух коштів від фінансової діяльності. Отримані 
показники використано для формування прогнозу надходжень і видатків 
проекту. 

Індекс дохідності: 


ГЯ 409056,74 -12 
ЭК 32027992 - 


Термін окурності: 
то zls Е 924 
/77 68174,12 
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